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BETRIEB > Ausden Unternehmen

Verlasslichkeit als Maxime

Die ThermoKey-Produktion im italienischen Rivarotta di Teor

Christoph Brauneis,
KKA-Redaktion,
Glitersloh

Seit fast 30 Jahren fertigt die italienische Firma ThermoKey Warmetauscher
unterschiedlichster Bauarten. 2012/2013 steckte das Unternehmen in einer
finanziellen Krise, aber seit Ende 2013 hat ThermoKey neue Eigentimer und
ein verandertes Management, das damals ehrgeizige Ziele flir die kiinftige
Geschaftsentwicklung formulierte. Ob und wodurch sich diese erfiillt haben,
hat die KKA-Redaktion bei einem Besuch im Werk in Italien in Erfahrung

gebracht.

Blick in die ThermoKey-Fertigung in Rivarotta di Teor

Das in der Projektierung und Fertigung von
Maschinen fiir den Warmeaustausch tatige
Unternehmen ThermoKey wurde 1991 in
Rivarotta di Teor (Provinz Udine, Italien)
gegriindet. Das Produktprogramm umfasst
Coils, Rickkilnhler, Luftktihler (Sole und Kal-
temittel), sowie Verflissiger. Rund 25 % des
Umsatzes stammen aus der Fertigung von
Rohr- und Lamellenpaketwarmetauschern
sowie Alu-Microchannel-Technologie fur
OEM-Kunden; 15% erwirtschaftet Ther-
mokKey mit Hochleistungsverdampfern fir
industrielle und gewerbliche Kiihlanlagen,
60 % mit Rickkiihlern und Verflissigern fir
Klima- und Prozesskiihlung (Maschinen,
Rechnungszentren, Stahlwerke usw.). Mit
dieser breit aufgestellten Produktpalette er-
zielt ThermoKey mit 180 Mitarbeitern, davon
120 in der Fertigung, einen Jahresumsatz
von aktuell ca. 32 Mio. Euro; 2014 lag der
Umsatz noch bei 23 Mio. Euro. Der Export-
anteil betrdgt knapp 70% — derzeit ist das
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Unternehmen in 57 Landern weltweit ak-
tiv. Diese Erfolge sind vor dem Hintergrund
der Ende 2012/Anfang 2013 durchlaufenen
finanziellen Krise des Unternehmens zu se-
hen, die hauptsachlich durch Beteiligungs-
gesellschaften bedingt war. Seit Dezember
2013 hat Thermokey eine neue Eigentii-
merin: Die von Unternehmer Giorgio Vi-
sentini vertretene Gesellschaft Investo Uno
wurde Mehrheitsaktionérin und Gbernahm
die Direktverwaltung. Seitdem stehen die
Zeichen auf Wachstum.,Das Abenteuer hat
aber gerade erst begonnen’, duBert sich der
CEO der Firmengruppe, Giuseppe Visentini,
optimistisch. Er erwartet in den nachsten

Jahren ein kontinuierliches Wachstum der

Firma.

Der deutsche Markt

ThermoKey hat in Olching bei Miinchen mit
der ThermoKey Deutschland GmbH bereits
seit 2005 einen strategischen Sitz. Seit Fe-
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"> 21 Sole-Luftkiihler zur Temperaturhaltung
" %in einem 23.500 m* groRen Treibhaus mit

bruar 2015 wird diese GmbH vollstdndig
von der Thermokey Italia kontrolliert. Was
sich nicht verandert hat, ist der Ansprech-
partner fir Kunden. Damals wie heute wird
der deutsche Markt von Holger Laurin ver-
antwortet, der zusammen mit seinem Team
fur Kunden optimale Lésungen ausarbeitet,
den Standort inspiziert und vor Ort die In-
betriebnahme der Anlage {iberwacht. Die
meistgefragten Produkte auf dem deut-
schen Markt sind Trockenkuhler. Sie werden
als Flussigkeitskiihler sowohl in industriellen
Anwendungen als auch in der Klimatechnik
eingesetzt. Giuseppe Visentini: Wir wollen
verstarkt in den deutschen Markt investie-
ren, der fir uns sehr wichtig ist. Schon heute
ist Deutschland unser wichtigstes Export-
land. Dabei konzentrieren wir uns auf indi-
viduell zugeschnittene Lésungen fiir unsere
Kunden - Standardprodukte von der Stange
stehen nicht im Fokus.” Und Holger Laurin
erganzt:,Mit unserer hohen Beratungskom-
petenz sehen wir uns als Probleml&ser fiir
Kunden, die Sonderprojekte realisieren.” Ei-
nige Referenzen sollen die groRe Bandbreite
der individuellen Sonderldsungen verdeut-
lichen, die in der jingsten Vergangenheit —
nicht alle in Deutschland - realisiert wurden:
> Kiihlung der Peripherie in einem Kiar-
schlamm- und Biomasse-Kraftwerk (meh-
rere Trockenkihler mit insgesamt 17,8 MW
Leistung)
) 19 Verflussiger fur eine Offshore-Windfarm
> Trockenktihler mit ex-geschiitzten Venti-
: iIr eine Gas-Verdichtungsanlage

rund 2 Mio. Orchideen
) 18 Trockenkiihler mit adiabatischer Vor-
kithlung flir ein gro3es Data-Center
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CEO Giuseppe Visentini: ,Unsere Strategie ist ganz klar
auf die Produktion von Top-Qualitiit ausgerichtet.”

Microchannel-Expertise

Ein Alleinstellungsmerkmal besitzt Ther-
moKey, was die Produktion von Micro-
channel-Warmetauschern betrifft.,Wir sind
der grote Microchannel-Hersteller in Eu-
ropa und in der Lage, Pakete mit bis zu 6 m
Lange zu produzieren. Diese sind robust und
- was besonders wichtig ist — dicht” erklart
Giuseppe Visentini., 2007 hat ThermoKey
begonnen, auf diesem Gebiet Erfahrungen
zu sammeln, 2011 kamen die ersten Pro-
dukte auf den Markt. Zum Teil werden nur
die Microchannel-Coils an OEM-Kunden
geliefert, der Grofteil der Produktion wird
aber fiir unsere eigenen luftgekiihlten Pro-
dukte genutzt. Mit unserer Produktionslinie
sind wir Ubrigens in der Lage, je nach Kun-
denwunsch ganz individuelle Microchan-
nel-Warmetauscher zu fertigen. Ldnge und
Breite konnen variieren. Holger Laurin fihrt
weiter aus:,Die Microchannel-Technologie
bietet eigentlich nur Vorteile. Die Kiltemit-
tel-Fiillmenge ist deutlich reduziert, was vor
dem Hintergrund der F-Gas-Verordnung ein
wichtiger Aspekt ist. Sie eignen sich fiir quasi
alle Kaltemittel — auch fiir A2L-K&ltemittel,
was wir jingst vom TUV bestétigt bekom-
men haben. Und auch fiir Ammoniak, wo
man sonst nur auf Stahl als Werkstoff setzen
kann. Lediglich bei CO, missen wir - noch
— passen. Sie haben eine hohe Effizienz und
ermdglichen so im Vergleich zu Kupferroh-
ren mehr Leistung auf gleicher Flache. Durch
die Verwendung von Aluminium sind die
Gerate deutlich leichter als Warmetauscher
mit Kupferrohren und sie sind leicht zu rej-
nigen. Zudem ist Aluminium recycelbar und
im Vergleich zu Kupfer nicht so preisanfallig
ThermoKey hat sowohl klassische Kupfer/
Alu- als auch Microchannel-Warmetauscher

www.kka-online.info

Abnahme eines ,V-Towers” vor Ort im Werk durch
Kunden

im Programm. Giuseppe Visentini erwartet
jedoch, dass sich der Anteil kiinftig deutlich
hin zur Microchannel-Technik verschieben
wird., Wir beobachten hier einen deutlichen
Zuwachs, der anhalten wird. Ein Beispiel:
Der Markt fiir Coils fiir Chiller liegt in der
EU derzeit bei etwa 70 Mio. Euro, 20 Mio.
Euro davon sind Microchannel-Produkte
— mit einer Wachstumsrate von etwa 25 %
pro Jahr. Wir arbeiten auch an Gaskiihlern
und Warmepumpen mit Microchannel-Wir-
metauschern — die Technik wird also immer
universeller einsetzbar sein und dadurch an
Bedeutung gewinnen - im Markt und auch
ganz konkret fir unser Haus. Auf der Chill-
venta kdnnen wir sicher weitere Neuheiten
prasentieren.

Senior Technical Director Sandro Ortolano
ist Mitinitiator, treibende Kraft und Experte
fur die Microchannel-Technik bei Thermo-
Key. Er gewahrt der KKA-Redaktion einen
Einblick in die Besonderheiten dieser Tech-
nik. ,Microchannel sind zwar schon lange
aus der Automobilindustrie bekannt, aber in
der Kalte-/Klimatechnik gab es kaum Erfah-
rungen. Wir mussten in den Anfangsjahren
daher viel Pionierarbeit leisten. Es ist halt
vollig anders, ob man einen Wirmetauscher-
block fiir ein Auto mit 50 cm Lange oder fir
einen Rickkihler mit 6 m Lange fertigen
will. Man muss in der Produktionslinie Para-
meter wie Verweilzeiten im Ofen, Distanzen
von Abkiihlstrecken, Driicke und Tempera-
turen sicher beherrschen. Das hierfiir n6-
tige Know-how hiiten wir wie unseren Aug-
apfel. Mindestens genauso wichtig ist die
Verwendung der richtigen Alu-Legierungen
und Lackierungen, um eine Korrosion der
Warmetauscher zu verhindern. Hier diirfen
Wir uns bei den teils sensiblen Anwendun-

Der deutsche Markt wird von Holger Laurin vom
bayerischen Olching aus betreut.

gen unserer Kunden keine Fehler erlauben
- und wir tun dies auch nicht” Giuseppe
Visentini bestatigt dies: ,Die Verlésslichkeit
unserer Produkte ist unsere Maxime. Dies
gilt im besonderen MaRe fiir unsere Micro-
channel-Warmetauscher, da wir hier erst
ein grundsatzliches Vertrauen des Marktes
in diese Technik schaffen und dann auch
bewahren miissen.”

Adiabatischer Riickkiihler trotzt

der 42. BImSchV

Auch wenn die Microchannel-Wirmetau-
scher kiinftig eine groRere Bedeutung ha-
ben werden als heute - das Hauptgeschift
macht ThermoKey nach wie vor mit, klas-
sischen” Ruckkuhlsystemen. Aber auch in
diesem Segment hat das italienische Un-
ternehmen seine Hausaufgaben gemacht,
bestehende Produktreihen optimiert und
neue entwickelt.

Jingstes Beispiel hierfir ist die ,V-Pow-
er’-Baureihe - eine V-férmige Riickkihler-
serie mit dem sogenannten Evaporative
Panel System (EPS). Der ,V-Tower* ist ein
Trockenriickkthler mit einem adiabatischen
Pad-System, bei dem durch den Lamellen
vorgeschaltete befeuchtete Matten (Pads)
die spezifische Kapazitit erhéht wird. Das
physikalische Prinzip ist die latente Ver-
dampfungswarme - beim Verdampfen
nimmt das Wasser die Warme aus der in den
Warmetauscher eintretenden Luft auf und
senkt somit seine Temperatur.

Als Ergebnis einer erfolgten Risiko- und
Gefahrdungsanalyse unterliegen die
neuen Pad-Kihler nicht den Auflagen der
42. Bundesimmissionsschutzverordnung
(BImSchV), weil bei der Befeuchtung der
Pads keine Aerosole entstehen kénnen
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Spezielle Diisen sorgen fiir eine gleichmdBige
Befeuchtung der Pads im ,,V-Tower”.

und stehendes Wasser im Gerdt vermieden
wird. Um eine moglichst gleichmaBlige und
optimale Durchfeuchtung der Matten zu er-
zielen, setzt man bei ThermoKey auf einen
geschlossenen Wasserkasten mit speziel-
len Diisen zur Einbringung des Wassersvon
oben auf die Matten. Die Wasserzufuhr ist
liber Strangregulierventile und Durchfluss-
messgerate exakt einstellbar bzw. messbar.
Daher besteht die Mdglichkeit, dass das Sys-
tem - in Abhdngigkeit von den jeweiligen
aktuellen Strom- und Wasserkosten - in der
kostenglinstigsten Betriebsart laufen kann,
weil bei hheren Leistungsanforderungen
entweder die Ventilatoren hochgefahren
oder die Befeuchtung aktiviert wird.

Eine Wasseraufbereitungsanlage ist in der
Regel nicht erforderlich. Man kann norma-
les Leitungswasser einsetzen, so lange der
Hartegrad des Wassers nicht zu hoch ist. Zu
hartesWasser fiihrt zu einer schnelleren Ver-
kalkung der Befeuchtermatten und damit zu
einer Reduzierung der Effizienz. ThermoKey
empfiehlt MaBnahmen zur Kalkreduzierung
bei Wasser mit mehr als 14° Deutsche Harte.
Die Lebensdauer der Pads liegt in Abhan-
gigkeit von der Laufzeit der Anlage und der
Qualitat der Luft zwischen drei und fiinf Jah-
ren. Dann missen sie ersetzt werden, was
jedoch problemlos mit wenigen Handgriffen
erfolgen kann. Die Lebensdauer erhéht sich,
wenn die Pads im Winter, wenn aufgrund
der niedrigen Auflentemperaturen auf eine
Befeuchtung verzichtet werden kann, aus
dem Gerdt entferntund eingelagert werden.
Die Kiihler gibt es in zwei Ausfiihrungen.
Eine Variante (,Super Jumbo”, bis zu 2 MW
Leistung) besitzt eine Abschragung der Pads
im unteren Bereich. Wenn mehrere Gerdte
eng zusammenstehen sollen, erzieltman da-
durch eine bessere Luftfiihrung. Die zweite,
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aufgrund des einfacheren Aufbaus kosten-
gunstigere Variante (,Jumbo”) hat vertikale
Pads und wird in der Regel dann eingesetzt,
wenn gentigend Platz zur Aufstellung zur
Verfligung steht.

Optimierung der Produktqualitat

In friiheren Jahren haftete italienischen
Herstellern mitunter der Ruf an, es bei der
Qualitdt der Produkte nicht ganz so genau
zu nehmen. ,Diesen Vorwurf mussen wir
uns schon lange nicht mehr gefallen las-
sen”, beteuert Giuseppe Visentini. ,Unsere
Strategie ist ganz klar auf die Produktion
von Top-Qualitdt ausgerichtet —-ThermoKey
ist keine Mittelklasse mehr, sondern Ober-
klasse. Die Anwendungen unserer Kunden
verzeihen oftmals keinen Ausfall der Kiih-
lung, daher haben wir in den letzten Jahren
enorme Anstrengungen unternommen, die
Quialitdt und die Ausfallsicherheit zu erh6-
hen. Unsere Produkte sind so hochwertig,
dass wir uns auf keinen Preiskampf einlas-

sen mussen, sondern mit Produkt- und Be-
ratungsqualitdt punkten kénnen.”

Die Voraussetzungen in der Produktion hier-
fir wurden bereits geschaffen. In den ver-
gangenen Jahren wurden zwei neue Hallen
am Standort errichtet, neue Fertigungslinien

Luftkiihler in Edelstahl mit Radialventilator mit 250
Pascal externe Pressung als Serienprodukt

eingerichtet und der Maschinenpark erwei-

tert, um Lieferzeiten zu reduzieren und die

Quialitdt in der Produktion zu verbessern.

Drei Beispiele:

) Edelstahlrohre mit einer Ldnge von 16 m
kdnnenin einermodernen Metallverarbei-
tungsmaschine zu zwei 8 m langen Roh-
ren mit einer perfekten Rundung gebogen
werden - diese reduziert die Schweil3ver-
bindung an einer Seite.

) Es wurde eine Maschine angeschafft, mit
der bis zu 12m lange Rohre gleichmaBig
und automatisiert in das Lamellenpaket
eingefiihrt und aufgeweitet werden.

) Erwdhnenswert ist auch die Methode, wie
die Lécherin den Sammelrohren der War-
metauscher entstehen, in die spater die
Rohre eingesetzt werden. Diese werden
nicht hineingebohrt, sondern per Unter-
druck werden die kreisrunden Offnungen
aus dem ca. 5 mm dicken Kupfermetall
quasi,herausgesaugt® Das Ergebnis sind
véllig gleichmafige Locher ohne unsau-
bere Rander oder Kanten.

Holger Laurin flihrt am Beispiel des ,V-To-

wers” weitere Belege fur die Produktquali-

tat an:,Die Standardrahmen beim,V-Tower’
haben eine hohe strukturelle Steifigkeit mit
dick verzinkten Blechen, um Bestdndigkeit
und Haltbarkeit unter den strengsten Um-
weltbedingungen zu garantieren. Alle sicht-
baren verzinkten Bleche sind zuséatzlich mit
RAL7035 Epoxid-Polyester-Pulver beschich-

tet, um ein Maximum an Korrosionsschutz

W

zu 'g'ew‘aih.rleisten. Zusétzlich, um die ma-

“ximale Sicherheit in der Handhabung und

" “bei. Installdtionsarbeiten fiir die gesamte
‘.L.ebensdauer des Produktes zu gewahrleis-

- "ten, werden die Hebe- und Befestigungsvor-

richtungen aus feuerverzinktem Baustahl
gefertigt und mit Epoxid-Polyester-Pulver
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Materialloses und automatisches SchweiBen von Edelstahl-Rohren unter Schutz-
gas, um eine hundertprozentige Dichtheit zu gewdhrleisten

beschichtet. DieinnerenVerstarkungsbtigel
sowie alle Befestigungselemente (Schrau-
ben, Muttern und Nieten) sind aus Edelstahl.
Beim Lamellenpaket des Warmetauschers
werden Aluminium-Legierungsbleche mit
tiefgezogenen Léchern verwendet, um
Beschadigungen an den Kupferrohren zu
vermeiden aufgrund der thermischen Aus-
dehnung. Der hohe Magnesiumgehalt der

gesaugt’.

Legierung gibt strukturellen Widerstand und
hohe Bestdndigkeit gegen Witterungsein-
flisse, und garantiert somit eine maximale
Lebensdauer des Warmetauschers. Damit
die Gerdte sicherbeim Kundenankommen,
legen wirauch gré3ten Wert auf eine sichere
und stabile Verpackung. Robuste Holzge-
stelle schiitzen die Anlagen beim Transport.”
Die Aufzdhlung lieBe sich sicher noch wei-

Lécher in den Sammelrohren der Wéirmetauscher werden aus dem Kupfer ,heraus-

ter fortfihren; sie verdeutlicht aber bereits,
dass ThermoKey unter der neuen Eigenti-
merstruktur einen klaren Fokus auf Verldss-
lichkeit setzt - dies gilt Gibrigens nicht nur
fur die Produkteigenschaften. Die Investi-
tionen in die Fertigung zeugen auch von
einer langfristig geplanten Sicherung des
Standorts Rivarotta die Teor und der dort
arbeitenden Mitarbeiter.
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